Paginaldi 2
FIMI S.p.A. PRODOTTI CHIMICI PER IDRAULICA, RISCALDAMENTO, CONDIZIONAMENTO, GAS

Via DELLE INDUSTRIE, 6
26010 IZANO (CR)
TEL.0373/780193 FAX 244184
P.I. 02148581206

Sito internet:www.fimi.net Indirizzo e-mail:info@fimi.net

SCHEDA TECNICA
art. 50099 BORDATRICE MANUALE

GENERALITA’

La lavorazione di bordatura si compie medianteidiae di due rulli sagomati, ruotanti in senso canir
I'uno rispetto all’altro, i quali improntano la leisagoma sulla lamiera introdotta tra di essi. duelatrici
sono adatte a tutti i lavori di sagomatura, orkatscanalatura e possono essere provviste di agpaatire
speciali per tagliare dischi, bordare fusti, ecc.

Ricordiamo che le bordatrici necessitano di operatampetenti per ottenere dei buoni risultati e gh
alberi devono sempre lavorare parallelamente, a@liee regolati alla quota dell’interasse indicpéo
ciascun tipo di macchina.

La nostra bordatrice, &€ azionata a mano senza ntagpmgranaggi ed € dotata di un riscontro igiam F e
di uno in ghisé.

La lamiera da bordare viene introdotta tra due Bi(superiore) ed (inferiore) giranti in senso contrario,
innestati sugli alberi di comandoedALl. L'albero superioré é spostabile verticalmente mediante il
volantinoV col quale si esercita I'avvicinamento dei rullagorza necessaria per ottenere una bordatura
perfetta. Le guide regolabii permettono il taglio o la bordatura di striscerdgviarghezza determinata, che
viene infatti stabilita dalla posizione della guida

MESSA A PUNTO DELLA MACCHINA

Applicare sugli alberi i rullS edl. Allentare il bulloneB e manovrare la lev@ (la levaC serve per spostare
assialmente I'albero inferiore) fino ad avere lagtta centratura della sagoma dei rulli avendpabso gli
alberi paralleli e distanti fra loro tanto quantcspessorsp della lamiera (vedi fig.1).

Serrare nuovamente il bullolea secondo della profondita da bordare, dopo diesrtato le due vitD,
spostare il riscontr& fino a metterlo nella posizione desiderata, imdliare nuovamente le due Miti

Per ottenere una bordatura graduale, agire suhtmotaV ad ogni passata del pezzo da bordare. Nel caso
invece di funzionamento come cesoia i due rullcggdeper tagliare devono essere in posizione fissae
illustrato in fig.2.

Le capacita sono indicative: lo sforzo richiesto pariare, per uno stesso spessore della lamisecanda
delle lavorazioni impostate.
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